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Como adequar os vasos
de pressao as valvulas

# 1. Todo vaso de pressao deve possuir uma valvula de seguranca ou outro
dispositivo de seguranca contra sobre pressao?

A NR-13, em seu item 13.1.5.3, cita que todo vaso de pressao deve estar
obrigatoriamente protegido por uma valvula de seguranca ou por outro
dispositivo de seguranca, porém a NR-13 também permite que valvulas de
seguranca do sistema de tubulacao que interliga os vasos de pressao possam
também protegé-los. Ressaltando que, para equipamentos do tipo casco e
tubos, como os aquecedores e os evaporadores, sd necessarios uma
protecao lado do casco e outro lado dos tubos.

2. Quais sao os outros dispositivos de seguranca?

Além de valvulas de seguranca do tipo mola sobre pressado, também sao
considerados dispositivos de seguranca discos e o pinos de ruptura,
porém sao dispositivos denominados “nonreclosing”, ou seja, quando
abrem nao retornam, automaticamente, a posicado fechada.

3. Valvulas de seguranca do tipo contrapeso podem ser utilizadas?
Nao. Essas valvulas nao sao aceitas pelos principais codigos de projeto
utilizados para vasos de pressao e, portanto, nao podem ser utilizadas.

B 4. As valvulas-piloto operadas podem ser consideradas dispositivos de
seguranca’

Conforme o paragrafo UG-126 do codigo ASME, SECAO VIiI, DIVISAO 1,
valvulas-piloto operadas podem ser utilizas como dispositivos de
seguranca desde que o piloto seja auto-operado e a valvula principal
abra, automaticamente, até a sua capacidade maxima, em caso de falha
do piloto.



® 5. Como validar as valvulas de seguranca existentes

no sistema de tubulacdo para que possam ser
consideradas como valvulas de seguranca também
para os vasos de pressao?

O primeiro trabalho que deve ser realizado € o
levantamento das caracteristicas dessas valvulas,
tais como o diametro de entrada e o de saida, o
tamanho do orificio e o da faixa de ajuste da mola. O
segundo passo para se validar essas valvulas & a
realizacdo de um estudo dos cenarios de risco do
processo, verificando, dessa maneira, se a valvula
existente atuara quando necessario e se ela tera a
capacidade de alivio exigida.

6. O que sdo esses cenarios de risco do processo?

O cenario de risco & a determinacdo de todas as
possibilidades de sobre pressao dos vasos, por meio
de estudos com técnicas estruturadas. Para se evitar
uma falha catastrofica dos vasos, quando submetidos
a uma sobre pressio, todos esses cenarios devem ser
considerados para determinacao e dimensionamento
das valvulas de seguranca e dispositivos de
seguranca.

7. Quais sao os principais cenarios de risco existentes e
como realizar esse estudo?

Pelo historico do setor sucroenergético, o principal
cenario de risco identificado é a falha operacional
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ocasionada por falta de treinamento do operador e, em
menor numero, a falha operacional devido a
instrumentos e valvulas. Nesse estudo de cenarios de
risco também deve ser considerada a possibilidade de
fogo externo, caso haja fluido inflamavel no vaso ou
proximo dele ou sobre pressao, devido ao bloqueio do
vaso contendo fluido liquido em alta temperatura,
ocasionando assim sua expansao e aumento da pressao
interna.

8. Como se realiza esse estudo dos cenarios de risco?

O estudo dos cenarios de risco, para ser bem-sucedido
deve ser realizado de acordo com os seguintes passos:
« criacao de um grupo multidisciplinar contendo
representantes da engenharia de producao, engenharia
mecanica, automacdo, seguranca do trabalho, entre
outros;

« elaboracao do fluxograma de engenharia e processo
contendo todos os vasos de pressao, tubulacoes, malhas
de controle de instrumentacéo e valvulas existentes;

+ adocao de uma metodologia para avaliacao dos
cenarios, como por exemplo, HazOp;

Arealizacao de um estudo dos cenarios de risco de uma
planta de processo, nao tem como objetivo apenas
aproveitar as valvulas de seguranca existentes nas
tubulacdes ou adequa-las, somente pelo sistema, aos
vasos de pressao, reduzir custos, e sim deixar todos os
vasos de pressao mais seguros quanto a operacao,
garantindo assim a campanha operacional desses vasos
e, principalmente, a integridade fisica dos
colaboradores.

9. Para finalizar, qual € a manutencao necessaria e
quais sao os intervalos de calibracao exigidos pela
NR-13 nas valvulas de seguranca?

Conforme os itens 13.4.4.8 e 13.5.4.8 da NR-13, as
valvulas de seguranca devem ser desmontadas,
inspecionadas e testadas em bancada, ou seja,
calibracdao de valvula de seguranca do tipo on-line
ndo sdo permitidas pela NR-13. Para valvulas de
seguranca soldadas, a calibracdo deve ser feita em
campo.

O intervalo das calibracoes das valvulas de
seguranca, deve ser realizado da seguinte maneira:

« Caldeiras: as calibracoes devem ser realizadas num
prazo maximo de 12 meses, considerando as
excecoes previstas no item 13.4.4.8 da NR-13;

« Vasos de pressao: as calibracoes devem ser
realizadas com prazo nao superior ao da inspecao de
seguranca periodica interna. Um vaso de categoria Il,
por exemplo, o prazo maxima para realizacdo da
manutencao e calibracao € de 4 anos.

Caso queira saber mais sobre este assunto ou tenha
alguma sugestao, envie um e-mail para:
informacoes@welding.com.br
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