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DESPRENDIMENTO DE ALETAS ANTIABRASAO EM
EXAUSTOR DE CALDEIRA

No final da safra 2008/2009 ocorreu um acidente com um
exaustor de caldeira (capacidade de 200 tv/h e pressdo de
67 kgf/cm2) numa usina de acglcar e alcool que deixou o
equipamento, fabricado em 2003, completamente
destruido.

De acordo com analise de falha realizada pela Welding, a
causa do acidente decorreu de um problema na soldagem
de fixacdo das aletas antiabrasdo no corpo do rotor. Isso
fez com que ocorresse inicialmente o desprendimento de
uma aleta, que, consequentemente, acabou por provocar
também o desprendimento de varias outras aletas devido
ao desbalanceamento gerado no rotor. Ou seja, assim que
a primeira aleta se soltou do rotor a alta rotacédo e inércia
do rotor fizeram com que este continuasse a girar com um
alto nivel de desbalanceamento, o que provocou O
desprendimento de mais aletas e a potencializacdo dos
danos. Neste caso, o problema foi majorado a ponto de
arrancar motor e mancais de suas bases de fixagao.

Procedimentos

A Welding procedeu as andlises visual e laboratorial das
pecas recolhidas com o objetivo de caracterizar a falha. A
andlise visual das superficies de fratura das aletas que se
destacaram do exaustor foi determinante para o estudo,
pois nelas puderam ser notadas provas indicativas de falta
de fusdo da solda de fixagdo das mesmas. A
complementagdo desta andlise inicial com outras, como
andlise macrogréafica, microdureza, analises quimicas e
metalografica, e ensaios mecanicos, permitiu que se
chegasse a um diagnostico preciso, confirmando o
problema.

A analise macrografica permitiu confirmar que a causa da
falha foi falta de fusdo das soldas de fixagdo das palhetas
no corpo do exaustor, fazendo com que a unido da aleta
ao corpo ndo tivesse a resisténcia mecéanica esperada.
Também foi observado que varias palhetas tinham
chanfros irregulares e mal preparados e que as soldas
foram executadas por soldador sem habilidade, isto pelo
seu aspecto visual que mostrava defeitos e varias
irregularidades geométricas. A falta de fusédo observada,
provavelmente causada pela baixa amperagem utilizada, é
indicativa de que néo foi empregado um procedimento de
soldagem qualificado.

Recomendacbes

A falha deste rotor poderia ter sido evitada se durante a
fabricacdo do mesmo tivesse sido feito um bom preparo
nas partes a serem soldadas e se, comprovadamente,
fosse empregado procedimento de soldagem e soldadores
qualificados. Isso tudo seria checado se houvesse
inspecéo externa por parte da usina, j& que todas as néo
conformidades aqui citadas poderiam estar sendo
questionadas no ato da fabricacdo, impedindo que o
projeto néo fosse atendido.

Pelo angulo da manutencdo preventiva é recomendavel
gque o0s rotores dos exaustores também sejam
inspecionados quando da avaliagdo da caldeira nas suas

inspecdes periddicas para atendimento da Norma
Regulamentadora N° 13 (NR-13). Neste caso,
possivelmente poder-se-ia ter detectado alguma solda ja
trincada, alertando para um problema que poderia ser
evitado.

Com um controle de qualidade mais criterioso, esse
exaustor poderia operar sem interrup¢des por muitos anos.
O que ndo ocorreu. Portanto, paradas ndo programadas
como essa, por conta de falhas de equipamentos,
acarretam uma série de prejuizos que comprometem a
produtividade da planta industrial — ja que além de ter que
repor o equipamento, a usina pode permanecer um
consideravel tempo em inatividade. E ainda: no pior dos
cenarios, esses tipos de acidentes geralmente provocam
vitimas entre os operarios.

Foto 2 — Aspecto do exaustor apds o desprendimento das
aletas
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Foto 4 — Aspecto do rotor apos

Foto 3 — Detalhe da regido de fixagéo das desprendimento das aletas.

aletas por processo de soldagem, onde
ocorreu falta de fuséo da solda.

Foto 5 — Af‘a"SP macrografica: corte das aletas na Foto 6 — O desbalanceamento gerado no rotor
regido de fixagdo no rotor. Imagens mostram falta de provacou o desprendimento das aletas e a
fusdo nas extremidades das aletas quando do potencializacio dos danos.

processo de soldagem.
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